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Descrizione lavorazione CNC di spianatura
Dimensioni del Grezzo:
82*95*22
Il grezzo ha una forma a L

Caratteristiche utensile:

Può togliere massimo 5mm 
ogni passata sull’asse Z.
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G54 G90 G80 G40
T1 M6
G0 G43 H1 Z180
G0 X-35Y60
G0 Z10
S1500M3
G1 Z0 F1000 M8
G1 X130 Y60 F500
G0 X130 Y20
G1 X-35 Y20
G1 Z10
G0 Z100
G0 X-35Y60

Programma ISO per la spianatura del pezzo
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G54 G90 G40 (impostazione standard, G54=1° origine/G90=coord. Assolute/G40 = Nessuna
compensazione)

T1 M6 (richiamo utensile 1, M6= commando cambio utensile)
G0 G43 H1 Z180 (G43 H= compensazione utensile / G0= Interpolazione rapida)
G0 X-35Y60 (G0= Interpolazione rapida )
G0 Z10 (G0= Interpolazione rapida)
S1500M3 (giri mandrino =1500, M3= giri mandrino orario)
G1 Z0 F1000 M8 (G1 = lavorazione in linea retta)
G1 X130 Y60 F500 (G1 = lavorazione in linea retta)
G0 X130 Y20 0 (G43 H= compensazione utensile / G0= Interpolazione rapida)
G0 X-35Y60 (G0= Interpolazione rapida )
G1 X-35 Y20 (G1 = lavorazione in linea retta)
G1 Z10 (G1 = lavorazione in linea retta)
G0 Z1000 (G43 H= compensazione utensile / G0= Interpolazione rapida)
G0 X-35Y60 (G0= Interpolazione rapida )

Programma ISO: descrizione delle funzioni utilizzate
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